废平衡报告

双乐颜料股份有限公司

一、概况

双乐颜料股份有限公司成立于1994年11月28日，注册地址位于兴化市张郭镇人民路2号，现有南厂区、东厂区两个厂区。

南厂区位于张郭镇人民路2号，建于1995年，占地面积63215平方米，产品包括铬黄、钼红、酞菁蓝，现有员工462人。

东厂区位于张郭镇长安路，建于2001年，占地面积102510平方米，产品包括铜酞菁、酞菁蓝，现有员工155人。两个厂区直线距离最近处约400米。

公司产能：年产铬黄8300吨、钼红2700吨、铜酞菁6000吨、酞菁蓝8000吨、硫酸铵6000吨、氰尿酸800吨。
二、产品及产能情况

1、批复产能情况

	序号
	项目名称
	生产线
	产品名称
	批复产能（t/a）
	备注

	1
	颜料生产线

技术改造项目
	铜酞菁生产线
	铜酞菁
	6000
	

	
	
	铬黄生产线
	铬黄
	8300
	

	
	
	钼红生产线
	钼红
	2700
	

	
	
	酞菁蓝生产线
	酞菁蓝
	8000
	

	
	
	硫酸铵生产线
	硫酸铵
	6000
	

	
	
	氰尿酸生产线
	氰尿酸
	800
	


三、固废产生环节

（一）生产过程固废产生环节

1、固废的来源：主要是副产品的脱色和废水处理；

2、生产环节中，不产生固废。
（二）非生产过程固废产生环节

根据公司各期建设项目环评报告、批复及验收文件、污染防治措施整改报告、实际生产情况可知，企业非生产过程中产生的固废主要如下：

S1沉铜物化污泥：硫酸铵生产工艺中的除铜环节、酞菁废水处理站和铜酞菁废水处理站的沉淀除铜环节所产生的沉铜物化污泥，为危险废物。

S2废吸附剂:非生产过程中，有两个工序产生废吸附剂，主要是对副产品氰尿酸脱色，副产品硫酸铵脱色，为危险废物。
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硫酸铵生产装置生产工艺流程及产污环节图
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氰尿酸生产装置生产工艺流程及产污环节图

S3废水处理污泥：来源于酞菁废水处理站污泥和铜酞菁废水处理站污泥统称为废水处理污泥，为危险废物。
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酞菁废水处理站工艺流程图
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铜酞菁废水处理站工艺流程图

S4废包装袋：进厂原料或危险品包装袋废弃后产生，为危险废物。

S5废溶剂桶：原料中部分溶剂采用铁桶包装，使用后的空桶为危险废物。

S6废布袋：各布袋除尘器更换的废布袋，为危险废物。

S7废树脂：来源于铬黄废水处理站树脂除铅工序，更换下来的废树脂，为危险废物。
S8检测废液：来源于在线监测和检测分析，为危险废物。

危废产生及处置情况汇总
1.企业危废产生情况分析汇总表
	序号
	固废名称
	产生

工序
	形态
	主要

成分
	属性
	废物类别及代码
	处置方式

（去向）

	S1
	沉铜物化污泥
	硫酸铵、废水处理站
	固态
	硫化铜
	危险废物
	HW12 264-012-12  
	委托有资质单位处置

	S2
	废吸附剂
	硫酸铵脱色
	固态
	活性炭、铜
	危险废物
	HW12 264-011-12  

  
	委托有资质单位处置

	
	
	氰尿酸脱色
	
	
	
	
	

	S3
	废水处理污泥
	废水处理站
	固态
	有机物、铜
	危险废物
	HW12 264-012-12  
	委托有资质单位处置

	S4
	废包装袋
	各生产线投料工序、危废储运
	固态
	塑料、纸、危险化学品、危险废物
	危险废物
	HW49  900-041-49
	委托有资质单位处置

	S5
	废溶剂桶
	酞菁蓝投料工序
	固态
	铁、溶剂
	危险废物
	HW49  900-041-49
	供应商回收委托有资质单位处置

	S6
	废布袋
	布袋除尘器
	固态
	纤维布、颜料
	危险废物
	HW49  900-041-49
	委托有资质单位处置

	S7
	废树脂
	铬黄废水处理站
	固态
	树脂、铅
	危险废物
	HW13  900-015-13
	未产生

	S8
	检测废液
	在线监测和检测分析
	液态
	残留有机废液
	危险废物
	HW49

900-047-49
	委托有资质单位处置


2、危废申报情况：

① 2020年危废申报情况

	年份
	名称
	产生量(t)
	转移量（t）
	处置单位
	处置数量(t)

	2020
	沉铜物化污泥
	1067.605
	1069.56
	南通国启环保科技有限公司
	57.72

	
	
	
	
	永兴鹏琨环保有限公司
	61.74

	
	
	
	
	江西新金叶实业有限公司
	93.98

	
	
	
	
	洛南环亚源铜业有限公司
	856.12

	
	废水处理污泥
	712.139
	739.58
	南通国启环保科技有限公司
	61.78

	
	
	
	
	洛南环亚源铜业有限公司
	677.8

	
	废吸附剂
	344.582
	364.12
	常州富创再生资源有限公司
	272.86

	
	
	
	
	江苏亚旗环保科技有限公司
	60.88

	
	
	
	
	宿迁宇新固废处置有限公司
	30.38

	
	废包装袋
	127.759
	126.43
	江苏永辉资源利用有限公司
	15.64

	
	
	
	
	泰州市惠明固废处置有限公司
	64.57

	
	
	
	
	宿迁宇新固体废物处置有限公司
	13.14

	
	
	
	
	镇江新明达资源再生有限公司
	33.08

	
	废树脂
	0
	0
	
	

	
	废布袋
	0
	0
	
	

	
	废溶剂桶
	0
	0
	
	

	合计
	
	2252.085
	2299.69
	
	


② 2021年危废申报情况

	年份
	名称
	产生量(t)
	转移量（t）
	处置单位
	处置数量(t)

	2021
	沉铜物化污泥
	872.3165
	897.933
	洛南环亚源铜业有限公司
	897.933

	
	废水处理污泥
	795.875
	743.909
	徐州鸿誉环境科技有限公司
	31.92

	
	
	
	
	洛南环亚源铜业有限公司
	711.989

	
	废吸附剂
	500.657
	500.657
	常州富创再生资源有限公司
	62.16

	
	
	
	
	江苏亚旗环保科技有限公司
	157.401

	
	
	
	
	宿迁宇新固废处置有限公司
	93.988

	
	
	
	
	南通国启环保科技有限公司
	122.486

	
	
	
	
	江苏双优环境科技有限公司
	64.622

	
	废包装袋
	132.95
	129.369
	泰州惠明固废处置有限公司
	60.032

	
	
	
	
	镇江新明达资源再生有限公司
	69.337

	
	废树脂
	0
	0
	
	

	
	废布袋
	0
	0
	
	

	
	废溶剂桶
	0
	0
	
	

	合计
	
	2301.7985
	2271.868
	
	


③ 2022年危废申报情况

	年份
	名称
	产生量(t)
	转移量（t）
	处置单位
	处置数量(t)

	2022
	沉铜物化污泥
	1011.964
	1011.964
	泰兴市福昌环保科技有限公司
	156.338

	
	
	
	
	泰兴苏伊士废料处理有限公司
	126.114

	
	
	
	
	威立雅环保科技（泰兴）有限公司
	16.834

	
	
	
	
	泰兴市申联环保科技有限公司
	521.028

	
	
	
	
	南通天地和环保科技有限公司
	31.409

	
	
	
	
	洛南环亚源铜业有限公司
	31.869

	
	
	
	
	江苏永辉资源利用有限公司
	128.372

	
	废水处理污泥
	736.944
	795.298
	泰兴苏伊士废料处理有限公司
	251.713

	
	
	
	
	威立雅环保科技（泰兴）有限公司
	43.969

	
	
	
	
	泰兴市申联环保科技有限公司
	404.926

	
	
	
	
	洛南环亚源铜业有限公司
	32.355

	
	
	
	
	江苏永辉资源利用有限公司
	62.335

	
	废吸附剂
	518.589
	518.589
	江苏亚旗环保科技有限公司
	155.808

	
	
	
	
	泰兴苏伊士废料处理有限公司
	93.684

	
	
	
	
	威立雅环保科技（泰兴）有限公司
	2.813

	
	
	
	
	泰兴市申联环保科技有限公司
	174.365

	
	
	
	
	江苏永辉资源利用有限公司
	91.919

	
	废包装袋
	107.282
	112.192
	淮安华昌固废处置有限公司
	112.192

	
	废溶剂桶
	1.629
	1.629
	南通天地和环保科技有限公司
	1.629

	
	废布袋
	0.038
	0.038
	淮安华昌固废处置有限公司
	0.038

	
	废树脂
	0
	0
	
	

	
	检测废液
	0.089
	0.089
	江苏永辉资源利用有限公司
	0.089

	合计
	2376.535
	2439.799
	
	


④ 2023年1-6月危废申报情况

	年份
	名称
	产生量(t)
	转移量（t）
	处置单位
	处置数量(t)

	2023年1-6月
	沉铜物化污泥
	716.83
	675.977
	洛南环亚源铜业有限公司
	31.274

	
	
	
	
	泰兴市申联环保科技有限公司
	613.386

	
	
	
	
	江苏永辉资源利用有限公司
	31.317

	
	废水处理污泥
	271.002
	269.938
	泰兴市福昌环保科技有限公司
	63.728

	
	
	
	
	泰兴市申联环保科技有限公司
	74.507

	
	
	
	
	威立雅环保科技（泰兴）有限公司
	69.675

	
	
	
	
	江苏亚旗环保科技有限公司
	62.028

	
	废吸附剂
	692.2
	667.09
	泰兴市福昌环保科技有限公司
	63.398

	
	
	
	
	泰兴市申联环保科技有限公司
	482.842

	
	
	
	
	威立雅环保科技（泰兴）有限公司
	88.281

	
	
	
	
	江苏永辉资源利用有限公司
	32.569

	
	废包装袋
	61.268
	46.333
	淮安华昌固废处置有限公司
	46.333

	
	废溶剂桶
	0
	0
	
	

	
	废布袋
	0
	0
	
	

	
	废树脂
	0
	0
	
	

	
	检测废液
	0.184
	0.184
	江苏永辉资源利用有限公司
	0.184

	合计
	1741.484
	1659.522
	
	


（四）产品产能与危废产生情况统计与分析

根据物料平衡原理，生产性产废与产品产能存在系数关系，非生产性产废量主要是废水处理环节产生，与产品产能不大，因此本次仅针对生产性产废进行分析

产品产能及产废情况

	生产性产废
	产品名称
	产品产能（t/a）
	危废名称
	危废产生量

	
	
	2020年
	2021年
	2022年
	
	2020年
	2021年
	2022年

	
	铜酞菁
	6000
	6000
	6000
	不涉及
	不涉及
	不涉及
	不涉及

	
	铬黄
	8300
	8300
	8300
	不涉及
	不涉及
	不涉及
	不涉及

	
	钼红
	2700
	2700
	2700
	不涉及
	不涉及
	不涉及
	不涉及

	
	酞菁蓝
	8000
	8000
	8000
	不涉及
	不涉及
	不涉及
	不涉及

	
	硫酸铵
	6000
	6000
	6000
	不涉及
	不涉及
	不涉及
	不涉及

	
	氰尿酸
	800
	800
	800
	不涉及
	不涉及
	不涉及
	不涉及


生产性产废系数表

	产品名称（X）
	危废名称（Y）
	产废系数

	
	
	2020年
	2021年
	2022年
	平均值

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


_1234567891.vsd
W3-1酸母液


冷却结晶


过滤


氰尿酸


酸母液


溶解过滤


热水


氰尿酸


冷却结晶


脱水


氰尿酸


S3-3过滤废渣


分离水



_1234567892.vsd
酞菁蓝废水


1#调节池


除铜沉淀池


生物接触氧化


Na2HPO4


斜管沉淀池


MBR池


达标排放


NaOH、Na2S
FeSO4、PAM


锅炉除尘废水


絮凝沉淀池


PAC


生活污水


生物炭滤池


监测塘



_1234567893.vsd
高浓度废水


1#均质池


中和沉淀


粗除铜


Na2S、FeSO4、PAM


2#均质池


氧化镁中和


吹脱


人工湿地


液碱


达标排放


低浓度废水


细除铜


生物接触氧化（大生化池）


SBR池


生物炭滤池


NaOH、Na2S
FeSO4、PAM


MgO


生物接触氧化
（小生化池）


回流



_1234567890.vsd
一次吸收塔


二次吸收塔


含氨废气


二次循环桶


一次循环桶


酸母液


调质桶


上层液


溶剂中间桶


压滤机


硫酸铵母液罐


缓冲桶


下层液


静止分离罐


溶剂罐


下层液


压滤机


溶剂分水罐


滤液


上层液


预热器


一级结晶器


二级结晶器


晶浆罐


车间回用桶


硫酸铵


滤液


蒸汽冷凝水


除铜


压滤


脱色


压滤


硫化钠
硫酸亚铁


S3-1铜泥


S3-2废吸附剂


活性炭


离心机


蒸汽冷凝水


尾气排放



